附件：
	快速发药机IRON-1200维护保养表


	部件
	序号
	保养项目
	保养内容

	出药模组单元A
	1
	出药动作机构
	上位机手动出药测试，随机抽查20个药品出药，保证每单元平均抽查。

	
	2
	出药传输机构
	螺丝紧固，框架垂直度检查（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	3
	
	点动测试10次，皮带线正反方向运行，检查皮带线运动是否偏移磨损，滚轴加油，与左右框架不间隙不偏差5mm

	
	4
	出药翻板机构
	手动调试打开关闭10次确认正常，线路排查维护。

	出药模组单元B
	5
	出药提升机构（整体）
	内外标准件是否紧固；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	6
	出药提升配重机构
	检查同步带是否同向运动或有磨损、松动

	
	7
	出药提升配重机构
	皮带、塑料导向滑块检查，重新涂润滑脂。滑块磨损严重考虑更换；

	
	8
	出药提升传动机构
	标准件检查，顶端同步带压紧机构是否正常；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	9
	
	吊装螺丝的松紧情况、生锈情况（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	10
	出药提升传送机构
	正反转运动是否偏向、磨损度、张紧度，与左右框架不间隙不偏差5mm

	
	11
	
	滚筒运行监测，整体噪音低于70分贝

	
	12
	出药提升翻板机构
	手动调试打开关闭10次确认正常，线路排查维护。

	
	13
	出药提升控制机构
	检查限位槽光位置是否有偏移，焊接松动

	
	14
	出药提升机构线路维护
	线路耷拉、容易碰到、拉坏、扯断现象；信号线两年更换一次

	出药模组单元C
	15
	斜坡传输皮带线
	点动测试10次，皮带线正反方向运行，检查皮带线运动是否偏移磨损，滚轴加油，与左右框架不间隙不偏差5mm

	存储单元
	16
	储药槽机构维护
	限位储药槽的顶丝是否紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	17
	
	槽有歪曲上下、左右不在一条线上，水平仪检查左右不超过1mm

	
	18
	储药槽清洁
	使用固体蜡，对灰尘较多及药品不滑的槽位进行清洁

	
	19
	储药槽整体清洁
	频次：一年2次，第一次和第四次保养时实施。使用鸡毛掸子对所有单元槽位进行擦拭清洁，整体清洁完成后，让药房老师抽查每单元任意槽位，确认无灰尘、无污渍、无手印、无水迹后在★右旁签字确认。

	控制单元
	20
	电气原件维护
	清理清洁，检查维护线路（电路板，驱动器，电机，传感器，电控盘内部等）

	
	21
	电控盘端子检查
	检查接线端子是否有松动、线标清晰

	
	22
	工控机维护
	使用一年以上的工控机每四个月拆开外壳做一次Fan清洁保养

	
	23
	打印机清洁
	确认是否卡纸，打印是否清晰，打印头使用酒精棉进行擦拭清洁，切刀机构检查和复位

	上药模组单元A
	24
	上药传动机构
	检查上药X1，X2，轴联轴器紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	25
	
	检查减速机内的顶丝是否紧固，正反转20圈无异响（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	26
	
	上药X1，X2轴导轨断电后手推左右平移检查是否平滑,水平仪测试浮动不超过1mm

	
	27
	
	打开上药X1，X2轴导轨外钢带检查皮带是否干燥无油，加专用润滑油

	
	28
	
	上药X1，X2轴导轨同步带张紧度检查维护

	
	29
	上药控制机构
	上药X1，X2轴导轨极限、原点标记，防止Z轴倾斜的位置标记是否清晰

	
	30
	
	检测上药X1，X2轴伺服电机运动曲线是否正常，侧面反应运动机构运动过程中受否有受阻力，进行调整

	
	31
	
	上药导轨的限位开关检查螺丝松紧，传感器电线接头、线路整理

	
	32
	
	上药导轨电机线路检查维护（拖链易磨）

	上药模组单元B
	33
	上药传动机构
	检查上药z轴，轴联轴器紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	34
	
	检查减速机内的顶丝是否紧固，正反转20圈无异响（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	35
	
	上药z轴导轨断电后手推左右平移检查是否平滑,水平仪测试浮动不超过1mm

	
	36
	
	打开上药z轴导轨外钢带检查皮带是否干燥无油，加专用润滑油

	
	37
	
	上药z轴导轨同步带张紧度检查维护

	
	38
	
	限位块检查

	
	39
	上药控制机构
	上药z轴导轨极限、原点标记，防止Z轴倾斜的位置标记是否清晰

	
	40
	
	检测上药z轴伺服电机运动曲线是否正常，侧面反应运动机构运动过程中受否有受阻力，进行调整

	
	41
	
	上药导轨的限位开关检查螺丝松紧，传感器电线接头、线路整理

	
	42
	
	上药导轨电机线路检查维护（拖链易磨）

	上药模组单元C
	43
	上药仓传动机构
	检查机械手各标准件是否紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	44
	
	上药机械手丝杆运动有无异响，高速测试声音低于70分贝

	
	45
	
	检测是否平顺，是否卡顿，丝杆和轴承之间间隙不超过1mm，必要时涂抹公司指定专用润滑油。

	
	46
	
	检查盘库传感器支架是否松动偏移，做相应调整。（与储药槽位保持水平）

	
	47
	
	机械手电机法兰固定性检查（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	48
	
	机械手推板检查是否紧固，手动检查是否晃动，点动一次确认无阻碍。（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	49
	上药仓控制机构
	机械手限位传感器检查灵敏度、及传感器电线接头、线路整理，保持螺钉松紧适中

	
	50
	
	上药指示灯是否正常，电压是否在±5%范围之内

	
	51
	
	上药激光传感器盘库准确性验证、线路安全性检查维护

	
	52
	
	控制机械手的电源、控制线路检查维护，信号线两年更换一次

	
	53
	坐标维护
	随机抽查槽位位置，检查定位脉冲是否精准，抽查不少于20个不重复位置，保证槽位均分。

	
	54
	
	随机抽查激光位置，检查定位脉冲是否精准，抽查不少于20个不重复位置，保证槽位均分。

	数据备份维护
	55
	数据维护
	先备份数据库，删除表格内不用数据

	
	56
	伺服驱动器参数维护
	检测设定和备份

	
	57
	PLC控制器程序维护
	检测设定和备份

	性能测试
	58
	上药监测
	随机抽查40种药品上药，记录机械手运动次数，上药是否顺畅（容错率1次）

	
	59
	出药监测
	观察50张处方出药是否存在异常，具体分析和解决（容错率1张）

	安全测试
	60
	急停按钮测试
	测试3~5次，测试按钮是否自动弹出，确认功能是否正常

	
	61
	光幕测试
	用物品遮挡光幕3~5次，确认光幕功能是否正常

	
	62
	门禁测试
	上药出药开合门3~5次，确认功能是否正常

	
	63
	电气设备接地测试
	可动部分绝缘电阻,用2500V摇表测试,不低于1MΩ


	智能调配机IRON-108维护保养表



	部件
	序号
	保养项目
	保养内容

	传动模组
	1
	伺服电机
	固定螺丝是否松动，是否异响、润滑，是否磨损（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	2
	减速机
	是否有异响，高速运转平稳

	
	3
	同步轮
	轴承是否磨损，轴是否磨损，

	
	4
	同步带
	是否磨损，同侧相斗两条相同紧张，按下去不超过5CM

	储药模组
	5
	箱斗滑块
	是否磨损，是否松动，（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	6
	箱斗导轮
	导轮与轴承检查螺丝是否紧固，是否磨损，是否异响、润滑，

	
	7
	箱斗
	相斗清洁，检查是否变形；

	
	8
	药盒
	储药格清洁，检查是否损坏；必要时进行更换

	
	9
	基座
	设备整体水平垂直度检查，基座固定膨胀螺丝的检查（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	润滑保养
	10
	相斗导轮
	专用机油

	
	11
	相斗滑块
	专用机油

	
	12
	轴承
	专用润滑脂

	控制模组
	13
	槽型光电
	原点返回5次，查看设备是否正常工作；检查槽型光电中间的感应铁片位置是否适中稳固

	
	14
	射灯
	检查36个射灯是否能够正常点亮，照射位置是否偏移，并进行调整

	
	15
	触摸屏
	任意点触10次，测试触控是否准确，进行校准操作

	
	16
	电控箱
	用仪表测量外部入电是否缺项，正常值范围：AC220V±10%

	5S整理
	17
	设备内
	检查设备内部地面，是否有漏药，清理清洁

	
	18
	设备外
	出药台面及外观蒙皮油污清理清洁

	数据备份维护
	19
	伺服驱动器
	伺服驱动器的参数校准和备份

	性能测试
	20
	走层定位
	检查4个单元区间的上中下的三个位置，调整脉冲

	
	21
	噪音监测
	设备运行过程中产生的噪音不得高于70分贝

	安全测试
	22
	急停
	测试3~5次，测试按钮是否自动弹出，确认功能是否正常

	
	23
	光幕
	感应光幕20次，检查光幕信号输入点灯变化是否正常

	整体测试
	24
	出药测试
	实测20张处方，确保相斗运动准确到位，射灯指示准确（容错率0）


	调配中央处理系统IRON-FK18维护保养表



	部件
	序号
	保养项目
	保养内容

	出筐单元
	1
	拨筐皮带
	皮带张紧度检查适中

	
	2
	
	确认皮带下侧到位检测传感器能准确感应

	
	3
	
	检查是否跑偏，皮带拨块是否牢固，有无产生裂纹

	
	4
	
	皮带铝块拨头2颗紧固螺丝检查，发现松动时重新使用螺纹胶再拧紧螺丝

	夹筐单元
	5
	托筐托板
	检查托筐托板稳定性，左右水平误差≤2mm，必要时涂抹指定专用润滑脂

	
	6
	夹筐片
	检查是否弯曲变形，进行更换

	升降单元
	7
	升降丝杆
	检测是否平顺，是否卡顿，丝杆和轴承之间间隙≤1mm，依据情况适当添加指定润滑脂

	
	8
	噪音监测
	丝杆上下高速测试，运动有无异响

	
	9
	升降电机
	伺服电机运行有无异响

	
	10
	同步带
	检查同步带是否松动、刮蹭同步轮挡边或已产生磨损

	控制单元
	11
	传感器
	感应灵敏，是否损坏，固定是否牢固

	
	12
	打印机
	检查是否卡纸，切刀机构复位；打印是否清晰，打印机断电后，使用酒精棉对打印头进行擦拭清洁，等待完全挥发后再通电使用

	
	13
	双位读卡器
	软件测试，读卡测试20次数据返回是否正常

	数据程序
	14
	数据维护
	先备份数据库，删除表格内不用数据

	
	15
	伺服驱动器参数维护
	检测设定和备份

	
	16
	PLC控制器程序维护
	检测设定和备份

	
	17
	应急程序
	测试模拟应急情况，程序功能正常

	性能测试
	18
	发筐测试
	实测20张处方，出筐是否顺畅正常（容错率0张）

	安全测试
	19
	急停按钮测试
	测试3~5次，测试按钮是否自动弹出，确认功能是否正常

	
	20
	供电电源检测
	查看插头是否接触牢靠，测供电电压电流在标准±5%范围内

	
	21
	电气设备接地测试
	可动部分绝缘电阻,用2500V摇表测试,不低于1MΩ


	整处方传输系统IRON-ZCF维护保养表



	部件
	序号
	保养项目
	保养内容

	输入缓存模组
	1
	传输皮带
	运行是否松动打滑，有无产生磨损，接驳处是否断裂

	
	2
	同步轮
	顶丝紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	3
	涨紧轮
	皮带张紧度调节（皮带轮张紧 压下后不超过2CM）

	
	4
	减速机
	油封是否正常，有无漏油，异响

	
	5
	传感器
	灵敏度感应功能检查，是否损坏（D61与槽型光电）

	
	6
	读卡器
	软件测试，读卡20次数据返回是否正常

	抬升模组
	7
	同步轮
	顶丝紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	8
	同步带
	是否松动打滑

	
	9
	抬升电机
	运行是否异响

	
	10
	丝杆
	运行是否卡顿，加注少许指定润滑脂保养

	
	11
	传感器
	是否灵敏损坏（槽型光电）

	
	12
	位置校准
	调试软件测试，检查抬升电机高低位位置确认

	分选模组
	13
	同步轮
	顶丝紧固（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）

	
	14
	同步带
	是否松动打滑

	
	15
	分选电机
	运行是否异响

	5S整理
	16
	轨道清洁度
	轨道下方查看是否有杂物，清洁整理

	
	17
	线路整理
	线路是否杂乱，是否有安全隐患

	
	18
	电器件清理
	传感器表面清洁，端子台表面,电控盘内部落灰及时清理

	控制模组
	19
	开关电源
	测量开关电源输出电压是否在标准±5%范围内

	电源接口
	20
	驱动器电源接口
	禁止带电拔插端子，检查端子是否拧紧，使用万用表测量电压值是否稳定且在标准±5%范围内。目视检查驱动器是否有损坏、变色、烧焦或其他异常痕迹。

	整体测试
	21
	跑筐测试
	实测20张处方，确保测试跑筐正常（容错率0）
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